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DAS UNTERNEHMEN

Seit 1854 ist AMANN einer der fihrenden Hersteller von hochwertigen Néhfaden und Stickgarnen. Die technische
Expertise, Zuverlassigkeit und Flexibilitat in Produktion und Service macht die AMANN Group zu einem starken Partner
weltweit. Nah am Kunden entwickelt AMANN Néhfaden, Stickgarne sowie Smart Yarns fir die Marktbedirfnisse

von morgen.

Mehr als 2.600 motivierte Mitarbeiter sichern den Erfolg in Gber 100 Landern der Welt. Die AMANN Group
produziert ausschlieBlich in eigenen Produktionsstatten in Europa und Asien. Das Headquarter befindet sich in
Bdnnigheim, Deutschland.

DER AMANN CODE

Erfolg hat ein Geheimnis. Intelligente Produkte, individuelle Lésungen und innovative Konzepte: the amann code.
AMANN produziert Faden fir héchste Anspriiche und entwickelt Ideen fir Nahte, die lhre Produkte noch leistungsfahiger,
komfortabler, sicherer und schéner machen. Bei AMANN haben neue Ideen Tradition.

Wir nutzen das Know-how zahlreicher Branchen und vernetzen Wissen und Erfahrung fir die Entwicklung intelligenter,
moderner Produkte. Die Winsche und Anforderungen unserer Kunden sind unser Maf3stab. Individuelle Lésungen sind

unsere Kompetenz. Ob im Produkt- und Farbmanagement, beim Service oder in der Logistik.

Neueste Technologien sind die Voraussetzung fir innovative Produkte. Im sténdigen Austausch mit unseren Kunden,

Partnern und Lieferanten entwickeln wir Nahfaden, Stickgarne sowie funktionale Garne und technische Zwirne -

A\

immer einen Schritt voraus und stets auf technisch héchstem Niveau.
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VERPFLICHTUNG ZU DEN GRUNDSATZEN DES
UN GLOBAL COMPACT

Als globales Unternehmen hat sich AMANN bewusst fir den Beitritt zum UN Global Compact entschieden. "Der Global
Compact der Vereinten Nationen Global Compact ist die weltweit gréBte und wichtigste Initiative fir verantwortungsvolle
Unternehmensfihrung. Basierend auf zehn universellen Prinzipien und den Sustainable Development Goals verfolgt er die
Vision einer inklusiven und nachhaltigen globalen Wirtschaft zum Nutzen aller Menschen, Gemeinschaften und Markte,
heute und in der Zukunft." AMANN hat sich zum Ziel gesetzt nicht nur ein Vorreiter in Bezug auf qualitativ hochwertige,
anspruchsvolle Produkte zu sein, sondern auch bei Aktivitéten im Sinne der Nachhaltigkeit.

Im Jahr 2020 wurden wir von den Vereinten Nationen als einer der TOP 50 Sustainability & Climate Leaders weltweit
ausgezeichnet.

Erfahren Sie mehr Gber unsere nachhaltigen Leistungen und Ziele in unserem jahrlich versffentlichten Sustainability Report.

ZERTIFIZIERUNG & SICHERHEIT

Die Erwartungen der Kunden an die Leistungsfahigkeit, Zuverlassigkeit und technische Expertise sowie an die Qualitat
und Umweltvertraglichkeit der Produkte sind fir AMANN Verpflichtung und Motivation zugleich. Die kontinuierliche
Einhaltung der hohen Qualitatsstandards innerhalb der AMANN Group wird Uber die Zertifizierung fir Qualitatsma-
nagement nach DIN EN ISO 9001 sichergestellt.

UMWELTMANAGEMENT

Der schonende Umgang mit den Ressourcen und eine mdglichst geringe Umweltbelastung wird durch die Zertifizierung
nach dem Umweltmanagementsystem DIN EN ISO 14001 dokumentiert.

QUALITATSVERPFLICHTUNG

Die prozessorientierte Qualitatsverpflichtung wird durch die Zertifizierung nach IATF 16949 erfillt.

PRODUKTZERTIFIZIERUNGEN

Die REACH-Konformitat garantiert die Gesundheitsvertraglichkeit der AMANN Produkte. Dariber hinaus sind diese
nach STANDARD 100 by OEKO-TEX® zertifiziert. Ein grofer Teil davon sogar nach den noch strengeren Kriterien des
Anhangs 6.

Die AMANN Produkte Saba, Sabatex, Sabaflex, Isacord, Serafil, Serafil Recycled, Serafil fine Recycled, N-tech und
N-tech CS wurden hinsichtlich der industriellen Waschbestandigkeit entsprechend der DIN EN ISO 15797 geprift und
mit dem PRO-Label nach DIN EN ISO 30023 zertifiziert.

Die Produkte unserer Lifecycle-Linie sind Cradle to Cradle® Gold-zertifiziert und die Produkte unserer Recycled-Linie
sind als Global Recycled Standard (GRS) zertifiziert erhaltlich.

! German Global Compact Network office: United Nations Global Compact







SERVICE

Von der Entwicklung tber die Herstellung bis zum téglichen Kunden-Support prégen Qualitat, Prézision sowie ein

hohes Maf3 an Kreativitat und Leidenschaft die Leistungen von AMANN.

ZUVERLASSIGKEIT

Mit umfassendem Fachwissen in der Produktion von Nahfaden und Stickgarnen ist AMANN bereits seit Jahrzehnten
ein wichtiger Partner der globalen Textilindustrie. AMANN bietet professionelle Produktlésungen fir modische
bis technische Anwendungen und ist ein zuverlassiger Partner fir alle Branchen.

INTERNATIONALES VERTRIEBSTEAM

Direkte Ansprechpartner ermdglichen eine schnelle und einfache Kommunikation weltweit und verfiigen tber ein
umfassendes Verstandnis fir alle Abléufe innerhalb der N&h- und Stickindustrie.

FARBKOMPETENZ

Das Thema Farbe ist in der Textilindustrie von entscheidender Bedeutung. Das AMANN Farbkompetenzzentrum
arbeitet mit hochmoderner Technologie und beschaftigt erfahrene Experten. Eine riesige, weltweit verfigbare
Farbpalette deckt die vielfaltigsten Anforderungen aller Branchen ab: von der Mode bis hin zu Schuhen und Leder,
von der Automobilbranche bis hin zu technischen Anwendungen.

LOGISTIK UND LAGER

Als international fihrender Hersteller von hochwertigen Nah- und Stickfaden gehort der Versand und das Lagerwesen
zu AMANN's Tagesgeschaft. Just-in-Time-Lieferung, Flexibilitat bei der Erfillung der Kundenanforderungen und ein
effizientes Logistikmanagement — genau dafir steht AMANN.

AMANN TECHNICAL ADVISORY SERVICES (TAS)

Stark und verlasslich wie unsere Garne: Die ngh- und sticktechnische Beratung zahlt zu unseren Kernkompetenzen,
die wir mithilfe von unterschiedlichen Test- und Analyseverfahren kontinuierlich ausbauen. In unserem hochmodernen
AMANN Technical Advisory Services (TAS) testen wir unsere Produkte auf Herz und Nieren und analysieren sie bis in
die kleinste Faser. So sind wir in der Lage, unser Qualitatsversprechen zu halten, und erweitern unser fachbezogenes
Wissen standig.

Unser Technikum-Team ist beratungsstark in allen Anwendungs- und Produkifragen. Gerne geben wir unsere Kenntnisse
in individuellen Kundenworkshops, technischen Seminaren oder Fachvortragen an Sie weiter. Auf der Basis jahrzehnte-
langer Erfahrung und topaktuellen Know-hows unterstiitzen wir Sie bei allen Fragen rund um lhr Business, sei es, weil
Sie Ihre Produktivitat steigern oder lhren Materialbedarf genau kalkulieren méchten. Auch bei Spezialthemen kdnnen

Sie auf uns zahlen — von der nahtechnischen Ausarbeitung bis hin zur Verarbeitungsprifung.
Unsere anwendungsorientierte Beratung kennt buchstéblich keine Grenzen: Unsere Experten stehen Ihnen weltweit zur

Seite. Wir sind in Sachen Verarbeitung neuer Materialien immer auf dem neuesten Stand. Und sorgen dafir, dass Sie
es auch sind.
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LIFECYCLE ODER RECYCLED.
AMANNS NACHHALTIGE NAHFADEN UND STICKGARNE

AMANN entwickelt gezielt Produkte weiter, um sie durch den Einsatz von ausgesuchten Recycling- und Naturmaterial-
ien nicht nur nachhaltiger zu machen, sondern geht mit der Cradle to Cradle Zertifizierung auch ganz neve Wege.
Unser nachhaltiges Produktsortiment besteht aus zwei Produktlinien: der Cradle to Cradle Certified® Gold Lifecy-
cle-Linie und der GRS-zertifizierten Recycled-Linie. Das Finish unserer Nahfaden wird ebenfalls systematisch optimiert.
So haben wir beispielsweise bei der Herstellung unserer wasserabweisenden Né&hfaden umweltschadliche Perfluor-
carbone (PFC) durch umweltvertragliche Alternativen ersetzt. Unsere umweltfreundliche WRe-Ausristung ist fir Serafil
WRe, Onyx WRe und Saba WRe erhdltlich. Als global agierendes Unternehmen legen wir auflerdem Wert auf nach-
haltige, faire und sichere Produktionsprozesse weltweit.

LIFECYCLE LINE

Cradle to Cradle® steht fir eine konsequente, kontinuierliche Kreislaufwirtschaft, bei der kein Abfall entsteht, da die
Cradle to Cradle®-Produkte entweder als biologische Nahrstoffe in biologischen Kreisldufen verwendet werden oder
als technische Nahrstoffe kontinuierlich in technischen Kreislaufen gehalten werden. Mit unserer Lifecycle-Linie kénnen
wir Cradle to Cradle Certified® Gold-Nahfaden fir beide Kreislaufe anbieten: Lifecycle Cotton fir den biologischen
Kreislauf und Lifecycle Polyamide fir den technischen Kreislauf.

PRODUCTION

TECHNICAL
NUTRIENTS \ PRODUCT
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RECYCLED LINE

Unsere hochwertigen N&h- und Stickfaden aus der Recycled-Linie werden aus 100% recycelten, transparenten PET
Flaschen hergestellt und sind als Global Recycled Standard (GRS) zertifiziert erhdlilich. Sie verfigen Uber die gleichen
Qualitatsmerkmale wie unsere exzellenten Sortimentsprodukte, zum Beispiel in Bezug auf Reif¥festigkeit, Scheuerbestén-
digkeit und Verndghbarkeit.




GLANZEND & MODISCH MAT

Unsere Stickgarnempfehlung: Unsere Stickgarnempfehlung:
Isacord Saba, Rasant, Mercifil

ANFARBBAR

Unsere Stickgarnempfehlung:
MercifilGD

NACHLEUCHTEND TECHNISCH & FUNKTIONAL

Unsere Stickgarnempfehlung: Unsere Stickgarnempfehlung:
Isa Texlight Silver-tech, Silver-tech, Steel-tech, Serafil comphil
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METALLISCH NACHHALTIG

Unsere Stickgarnempfehlung: Unsere Stickgarnempfehlung:
Isamet Lifecycle Cotton, Recycled Sortiment fir Embroidery
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FILIGRAN & MONOGRAMME GROBE ZIERSTICKEREI

Unsere Stickgarnempfehlung: Unsere Stickgarnempfehlung:
Serafil fine Serafil

SCHWER ENTFLAMMBAR

Unsere Stickgarnempfehlung:
N-tech, N-tech CS, A-tech, A-tech CS
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POLYESTER MULTIFILAMENT, TRILOBAL =

* das universelle Maschinenstickgarn fir alle gléanzenden

und modischen Stickereien

stark in Farben, stark in Funktion

* scheuverbestandig, robust, mit optimalen Stickeigenschaften
e ausgezeichnete Gebrauchs- und Waschechtheiten

der Klassiker auf Berufsbekleidung & Corporate Wear
o hochste Belastbarkeit — auch fir Jeans und Automotive

Etikett Nr. Tex Nr. Nadelstdrke Aufmachung
Nm No.

40 27 6590 914 10x1.000 m KS
5.000 m KS

40 multicolor 27 6590 10x1.000.m
KS ,snap”

Pflege: A a ®
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e filigran, seidenartig, anpassungsfahig

e fir Monogrammstickereien und feine Stickdetails

(Schriften bis 2 mm)
e ideal zum Aufsticken von Pailletten

Aufmachung

Nadelstcrke

Tex Nr.

Stick-

Ay

Etikett Nr.

garnstarke

40
50
60
75

Nm 70-80 4.000 m FS

Nm 65-75

24
21

120

5.000 m FS

150

5.000 m FS

Nm 60-70
Nm 55

16
10

180

5.000 m FS

65

300
420

10.000 m FS

Nm 55

100

BARBA®

Pflege:

NACHHALTIGE ALTERNATIVE:

Serafil fine Recycled wird aus 100% recycelten PET-Flaschen

hergestellt!



ISAMET POLYESTER /POLYAMID
UMWINDEGARN

* das Metallicstickgarn

® klassisch in der Uniform- und Wappenstickerei
* als glanzender Akzent fir elegante Kleidungssticke
® in Gold, Silber und vielen anderen Metallicfarben

Isamet Gold/Silver

Etikett Nr. Tex Nr. Nadelstarke Aufmachung

40 27 Nm 75-90 10x1.000 m FS
5.000 m FS

50 15 Nm 70-90 10x1.000 m FS

Pflege: A a @

Isamet Fashion

Etikett Nr. ~ Tex Nr. Nadelstarke Aufmachung

40 27 Nm 75-90 10x1.000 m FS

Pflege: A a @

Isamet Colour

Etikett Nr. = Tex Nr. Nadelstérke Aufmachung

40 27 Nm 75-90 10x1.000 m FS

Care instructions: A a @

Isamet New

Etikett Nr.  Tex Nr. Nadelstérke Aufmachung

40 27 Nm 75-90 10x1.000 m FS

Pflege: A 5@




PBT (POLYBUTYLENTEREPH-
THALAT)/PP (POLYPROPYLEN|
MULTIFILAMENT

® das phosphoreszierende Stickgarn

e |euchtet im Dunkeln nach

e fiir besondere Effekte z. B. auf Kinder-Nachtwdasche
oder auf Bekleidung, die in Bars, Clubs und Diskotheken
getragen wird

Etikeft Nr. Tex Nr. Nadelstérke Aufmachung
40 30 Nm 70-80 10x800 m KS ,snap”
Fs/ks - B Pllege: (] XD A




POLYESTER MULTIFILAMENT

e der grobe Stickfaden fir dekorative Ziernghte
® herausragend auch auf Leder

* eleganter, sanfter Glanz

* spezieller Veredelungsprozess

beste Stickleistung mit perfekter Stichbildung

Etikett Nr. £ Stick- Tex Nr. = Nadelstérke Aufmachung
garnstdrke

40 15 70 Nm 90-120 1.200 m FS
5.000 m FS

60 25 45 Nm 80-110 1.800 m FS
5.000 m FS

80 35 30 Nm 70-110 2.400 m FS
10.000 m FS

s/ks < B Plege: (B] AR A®

NACHHALTIGE ALTERNATIVE:
Serafil Recycled wird aus 100% recycelten PET-Flaschen hergestellt!
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POLYESTER STICKUNTERFADEN

* das Unterfadensortiment fir die Maschinenstickerei

* |sa vereint sehr gute Laufeigenschaften mit hohen
Festigkeiten und groBem Spulenfassungsvermégen

® |sabob bietet hervorragende Ablaufeigenschaften, eine hohe
Lauflange und alle Vorteile einer vorgespulten Unterfadenspule

Isa

Etikett Nr. Tex Nr. ~ Nadelstérke  Aufmachung Farbnummer
150 18 - 10.000 m Co 2
180 - 20.000 m Co 2

Isabob

Etikett Nr. . Nadelstarke  Aufmachung Farbnummer
190 144 Bobinen 2
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BASISWISSEN STICK

STICHARTEN

e STEPPSTICHE laufen linienférmig hintereinander -
so wie eine herkdmmliche Néhnaht. Die Stiche kénnen
kirrzer oder langer sein und durch mehrfaches Uber-
sticken in der Dicke betont werden.

® PLATTSTICHE sind eng aneinander liegende Zick-
zackstiche. lhre Breite und Dichte kann frei gewdhlt
werden. Plattstiche sind die vielseitigsten aller Stick-
stiche. Durch massive Unterlegerstiche kénnen Platt-
stiche sehr plastisch ausgefihrt werden.

e FULLSTICHE fiillen Flachen aus. Je nach Stichrhythmus
und -léange kann die Flache starker oder schwéacher
glénzen und reliefartige Strukturen aufweisen. Durch
eine gunstig gewdhlte Stichlange kénnen viele Stiche
im Muster gespart werden.

DER PUNCHER

e ist hauptverantwortlich fir die Qualitat der Stickerei.

® baut das Stickmuster aus den drei zuvor beschriebenen Sticharten auf und richtet diese ein.

* setzt die Sprache der Grafik in die Sprache der Stickerei um.

* muss die Stickmaterialien und Kundenwiinsche genau kennen, um die richtigen Parameter einzustellen.

® baut unter die Stickerei die notwendigen Unterlegerstiche, um Konturscharfe, Volumen und Verzugsarmut zu erreichen.
* kann durch geschicktes Programmieren eine gelungene, prozesssichere Stickerei mit kleinem technischen Aufwand umsetzen.

e kann Farbschattierungen mithilfe von unterschiedlichen Stickrichtungen und Stichlangen erreichen.




DIE STICKMASCHINE

Die Stickmaschine setzt die vom Puncher erstellte Datei in Verbindung mit dem Garn, Stickgrund und Vlies zur fertigen

Stickerei um und wird nach den Anforderungen an Stiickzahl und Flexibilitat ausgewdhlt. Man unterscheidet:

* Kopfzahl: pro Kopf kann ein Stickmuster zur gleichen Zeit fertiggestellt werden.
Ublich sind Maschinengréen mit 1 bis 72 Kopfen.

* Nadelanzahl pro Kopf: die Nadelanzahl gibt die maximale Farbanzahl an, die in einem Muster
ohne zwischenzeitliches Umristen verstickt werden kann. Ublich sind Nadelzahlen zwischen
1 und 18 Nadeln, wobei der Schwerpunkt bei etwa 12 Nadeln liegt.

e Stickfeld- und Rahmengrafe: definieren die groBBtmaglichen Stickereien.

Weitere Eigenschaften, die Einfluss auf die méglichen Anwendungen haben:
e Stickgeschwindigkeit, zurzeit zwischen 200 und 1800 Stichen pro Minute.

* Zusatzeinrichtungen wie Pailletten-, Bohr- oder Kordelstickeinrichtungen.

Grundsatzlich wird eine fein justierbare und akkurate Fadenspannungseinrichtung benétigt:
e die Fadenspannung soll immer so gering wie mdglich eingestellt sein.

® Isacord mit seinen niedrigen und ausgesprochen gleichmafigen Gleitwerten erlaubt eine feinfihligere
Justierung der Fadenspannung.

* Isacords einheitliche Gleitwerte Uber alle Farben hinweg vermeiden eine Neueinstellung der
Fadenspannung beim Farbwechsel.

Die Fadenverteilung ist im Regelfall dann richtig, wenn auf der Rickseite eines Plattstiches 1/3 der Fléche
durch den Unterfaden gebildet wird.

DAS VLIES

* hat die Aufgabe, eine verzugsfreie und konturenscharfe Stickerei zu ermdglichen.
e gibt dem Stickgrund in Verbindung mit den Unterlegerstichen die ndtige Dimensionsstabilitat.
e kann je nach Art durch Reif3en, Schneiden oder Auflésen nach dem Stickvorgang entfernt werden.

® kann bei Materialien mit Flor durch eine 6sliche Folie auf der Stickgutoberseite unterstitzt
werden. Ein Einsinken der Stiche in den Flor wird durch ein wasser- oder hitzelésliches Vlies bzw.
eine entsprechende Folie verhindert.

Die nachfolgende Tabelle gibt eine Orientierung zum Einsatz der verschiedenen Vliese.
Ausnahmen sind mdglich.

Material Vlies
Feine Maschenwaren, sehr feine Gewebe Schneidvlies, um eine Materialbeschddigung beim Wegreifen auszuschlieBen
Gewebe, stabile Maschenwaren ReiBvlies

Transparente Materialien, Stickereien, die auch riickseitig

betrachtet werden Wasser- oder hitzeldsliches Vlies zwecks riickstandsloser Entfernung

Frottier, Samt, Nicky, Polarfleece Reif- oder Schneidvlies und wasserlosliche Folie auf der Oberseite




DIE NADEL

Beim Maschinensticken hat sich weltweit das Nadelsystem DB x K5 etabliert. Nahezu alle Maschinen
(auBer Fortron®) verwenden dieses System.

Das Nadeldhr ist beim System DB x K5 um 1-2 NadelgroBen vergrofiert. Eine 70er Nadel hat also
das Nadeldhr einer 80er bzw. 90er Nadel. Vorteile:

* kleinerer Nadeldurchmesser wahlbar, bessere Materialschonung
® besserer Schutz des Stickfadens durch mehr Platz im Nadelshr

¢ einfacheres Einfdadeln der Nadel

Die Nadelstarke gibt den Durchmesser des den Stoff durchdringenden Teils der Nadel in mm/100 an.
Eine 70er Nadel hat also einen Durchmesser von 0,7 mm.

o Auf herkdmmlichen Stickmaschinen kénnen Nadelstéarken von 55 bis etwa 120 verwendet werden.

Die Nadelspitze wird je nach Stickanwendung gewdhlt. Als Ausgangsspitze kann die kleine Kugelspitze
verwendet werden.

Beim Maschinensticken werden Schneidspitzen vermieden, um eine Perforation des Materials auszuschlieBen.

Die nachfolgende Tabelle gibt eine Orientierung zur Spitzen- und Starkenauswahl. Ausnahmen sind méglich.

Material Nadelstérke Nadelstérke Spitzenform Nadelhersteller Organ Nadelhersteller

Nm Grofe Groz-Beckert Schmetz

Strickwaren

Maschen- & Wirkware, Jersey 65-80 912 mittlere oder kleine Kugelspitze FFG/RG 1/Q SES
Feine Maschenwaren 60-75 811 mittlere oder kleine Kugelspitze FFG/RG 1/Q SES
Gewebe

Hemden und Blusenstoffe 5570 7-10 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R
Jeans/Denim 70-110 10-18 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R
Frottier 6590 9-14 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R
Microfaser 6090 8-14 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R
Seide 60-80 8-12 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R
Leder

Echtleder 70-110 10-18 scharfe Kugelspitze R R

Kunstleder 6590 9-14 scharfe Kugelspitze R R R
Kaschierte Materialien 65-100 9-16 scharfe oder kleine Kugelspitze R/RG R/Q R

Den verschiedenen Stickgarnstarken kdnnen folgende Nadelstarken zugeordnet werden. Ausnahmen sind maglich.

Produkibeispiele Nadelstérke Nadelstérke
Nm No.

100 Serafil fine 420 55 7 DBx 1
75 Serafil fine 300 55-65 79 DB x 1(55), DB x K5
60 Serdfil fine 180, Saba 150 60-70 8-10 DB x K5
40 Isacord, Saba 120, Rasant 120 65-90 914 DB x K5
35 Serafil 80 70-110 10-18 DB x K&
30 Saba 80, Rasant 75 75-100 11-16 DB x K5
25 Serafil 60 80-110 1218 DB x K&
20 Saba 50 90-110 1418 DB x K5
15 Serafil 40 90-120 14-19 DB x K5




STICKTIPPS IN KURZE

Problem

FADEN REISST

Ursache

Oberfadenspannung zu stramm eingestellt.

Lésungsvorschlag

Oberfadenspannung neu justieren, 125 cN gilt als oberer Richtwert
fir allgemeine Stickarbeiten.

Einfadelweg falsch oder unvollsténdig.

Einfadelweg iberprifen und ggf. richtig einfadeln.

Fadenfihrungselemente sind scharfkantig oder weisen Grate auf.

Fadenwege polieren.

Greifer hat einen Grat (z. B. durch Nadelaufstof3).

Greifer polieren.

Stichdichte zu hoch/zu viele Stichlagen iibereinander.

Stickprogramm &ndern und entsprechend weniger dicht punchen.

Stickgeschwindigkeit bei groien Stichen zu schnell.

Bei besonders langen Stichen auf reduzierte
Maschinendrehzahl achten.

Unzureichende Garnqualitét.

Markengarn mit hoher Reif3festigkeit wie Isacord verwenden.

FADENAUFSCHIEBER
VOR DER NADEL

Nadelstarke zu diinn gewdhlt, Ohr zu eng.

Stérkere Nadel verwenden, Nadel des Systems DB x K5 mit vergréBer-
tem Ohr verwenden, um Nadelstérke so klein wie méglich zu halten.

Stickrichtung ungiinstig (z. B. Plattstich rickwarts).

Stickrichtung ggf. durch Unterleger umkehren.

Mangelhafte Garnqualitét.

Markengarn wie Isacord verwenden.

Stickgrund sehr dicht gewebt/gestrickt.

Nach Méglichkeit léngere Stiche punchen, ggf. eine
starkere Nadel verwenden.

Nadel defekt (verbogen).

Nadel austauschen.

Nadelstarke falsch.

Nadelstérke passend zum zu bestickenden Material und zum Faden
auswdhlen. Ist das Nadeldhr im Verhéltnis zur Fadenstérke zu groB3,
kann es zu Fehlstichen kommen.

Nadel nicht korrekt eingesetzt.

Sitz der Nadel iberpriifen. Die Nadel muss bis zum Anschlag im
Nadelschaft sitzen und muss senkrecht von vorne nach hinten (,zwolf

FEHLSTICHE Uhr") eingefédelt werden.
Einfiidelweg nicht korrekt. Priffen, ob korrekt eingefédelt wurde und ob sich ggf. eine
Fadenschlinge verfangen hat.
. . - Muster und Stickgrund zundchst um 90° drehen. Ggf. Stickrichtung von
Stickrichtung auf schwierigem Untergrund ungiinstig. Fill- und Platistichen verandert punchen.
Greifereinstellung nicht korrekt. Greifer justieren (lassen), sodass die Greiferspitze sicher die
Nadelfadenschlinge erfasst.
Nadel(spitze) defekt. Nadel austauschen.
MATERIALBESCHADIGUNG | Falsche Nadelspitzenform verwendet. Nadelspitze entsprechend dem Material auswahlen.
Sl i o stzriel v At widle Sidimeulalidier Salb. S‘fich-dichte reduzieren, bei !nnenradien mit verkirzten Stichen arbeiten,
Einstichstellen versetzt platzieren.
Fadenspannung zu gering. Fadenspannung erhéhen.
SCHLAUFIGKEIT Stichlinge zu groB. Im Punchprogramm Maximalstichlénge korrekt einstellen

(in der Regel nicht mehr als 7 mm).

Stichlénge zu klein.

Mindeststichlénge im Punchprogramm anwenden.




STICKTIPPS IN KURZE

Problem

STOFF UM DIE STICKEREI
KRAUSELT

Ursache

Stickrahmen zu grof3.

L3sungsvorschlag

Stickrahmen so klein wie méglich wahlen.

Gewebtes Material nicht fest genug eingespannt.

Material und Vlies missen ,trommelfest” gespannt werden.

Maschenwaren wurden gedehnt in den Rahmen gespannt.

Fir Maschenwaren nur das Vlies in den Rahmen spannen und das
Material anschlieBend mit Temporérkleber verzugsfrei darauf fixieren.

Vlies nicht fest genug.

Diinnes Vlies doppelt nehmen oder festeres Vlies verwenden.

Stoff verzieht sich trotz Vlies.

Vlies und Stoff durch Temporérkleber oder permanente Fixierung
miteinander verbinden um Verzug weiter zu reduzieren.

Fadenspannung zu hoch eingestellt.

Ober- und Spulenfadenspannung priifen und ggf. neu einstellen.

Gewebe zu dicht.

Kréuseln durch Verdréngung, kleinere Nadel und weniger
Stiche verwenden.

STICKBILD UNSAUBER

Stickrichtung ungiinstig (z. B. diagonal rickwarts).

Stickrichtung veréindern (entweder durch Punchen oder durch 90°
versetztes Einspannen und Sticken des Motivs).

Stichlénge zu groB oder zu gering.

Im Punchprogramm minimale und maximale Stichlénge anpassen.

Stichdichte und Fadenstdrke passen nicht zueinander.

Im Punchprogramm tatséchlich verwendete Fadenstérke auswahlen
bzw. Stichdichte entsprechend veréndern.

Unterlegerstiche fehlen oder erfiillen den Zweck nicht.

Unterleger im Punchprogramm priifen. Ein Konturunterleger ist fir
Schriften ratsam, wéhrend fir Flachen ein Gitternetzunterleger ratsam
ist. Ein falscher Unterleger ist wertlos!

Stiche sinken ins Material ein (z. B. bei Frottee, Nicky oder Samt).

Mitsticken einer wasser- oder hitzeldslichen Folie auf der Oberseite
verhindert das Einsinken der Stiche.

Fadenspannungsverhdltnis nicht richtig eingestellt.

Fadenspannung neu einstellen. Bei einer Plattstichreihe sollte auf der
Unterseite 1/3 der Fléiche vom Unterfaden gebildet werden.

STICKEREI (KONTUREN)
ASYNCHRON

Verzug des Materials im Stickrahmen zu stark.

Einspannmethode verbessern.

Verzug beim Punchen nicht beriicksichtigt.

Verzugsausgleich im Punchprogramm anwenden.

Rahmen hat sich geldst.

Rahmenschraube fester anziehen, Rahmen textil umwickeln um
mehr Halt zu geben.

Fehler beim Punchen.

Stickprogramm am Bildschirm iberpriifen (z. B. kann das Segment der
Kontur komplett verschoben sein).

STICKEREI BRETTIG

Vlies zu steif.

Dinneres Vlies bzw. weniger Lagen des Vlies verwenden.

Stichdichte zu hoch/Faden zu dick.

Stichdichte und Fadenstérke aufeinander anpassen.

STORENDE
RAHMENABDRUCKE

Rahmen ist zu glatt/zu hart fir das Material.

Innenrahmen textil umwickeln. Leichte Abdriicke kénnen mit
Wasserdampf gemildert werden.

Material ist empfindlich (z. B. Florgewebe).

Mit Tempordrkleber oder Klebevlies arbeiten, damit nur das Vlies und
nicht der Stoff selbst in den Rahmen gespannt wird.
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